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angestrebt.
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Ziele Im Forschungsprojekt
» Es mussen neue Anwendungen fur ein hochwertiges Recycling von Baustoffen erschlossen werden.
» Die Nachhaltigkeit im Recycling muss durch Umweltvertraglichkeit der Materialien gewahrleistet sein.
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Ergebnisse:

» Entwicklung eines hybriden Wertstoffs
aus Mauerziegel- und Keramikbruch
IN Form von geharteten
Agglomeraten.
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» Herstellung und Charakterisierung +
von giel3fahigem Schlicker aus Keramikbruch A
Ziegel_ und Keramikbruch. Sulfatwrtesimmung F?E;Etinnierung Agglomerierenim
Produktionsmoglichkeiten von im Siebturm Intensivmischer
glnstigen und damit besonders — e oy O L
konkurrenzfahigen e + e S0
Keramikprodukten.

» Entwicklung des Gesamtprozesses
zur Herstellung der Agglomerate und
des Schlickers Inkl. Integration eines
Messverfahrens zur
Schadstoffbestimmung.

Weitere Erkenntnisse:
» Recyclingrelevante Schadstoffe in gangigen Baustoffen

wurden umfassend gemessen.
» Eine Moglichkeit zum selektiven Ausschleusen der Schadstoffe
aus dem Prozess wurde gefunden.
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